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Anforderungen CHIRON Group

= Qperationen mit mehreren Winkeln
= Hohe Genauigkeit

= Komplexitatsreduzierung im
Produktionsprozess

= Bearbeitung von Freiformflachen
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Beispielbauteile CHIRON Group
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Begriffe CHIRON Group
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Begriffe
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Baureihe 08 CHIRON Group

a-Korr. » Korrekturmoglichkeit nur noch tber , Traori*
(Koordinatentransformation) mit entsprechenden
Ausgleichsbewegungen der Achsen.

Y-Korr. = Messtaster scheidet aus Genauigkeits- und
Produktivitatsgriinden (Scan-Modus) nahezu aus.

» keine Korrekturmdglichkeiten bei Abweichungen
in der Genauigkeit bzw. thermischen Verlagerungen
| ohne Beeinflussung der Werkstickgeometrie

MULTIAXIS INTERP OFF MULTIAXIS INTERP ON ObeI’ﬂaChen SOWIe der Bearbeltungszelt
Ist/Soll mit Korrektur

TCP
(Tool Center Point / Werkzeug Mittel Punkt)
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Baureihe 08 CHIRON Group

hiron

r.FZOBS

mill turm precisions

(|

chiron

Parzoss

five axis precision+

FZ 08 S five axis precision*
Knochenplatte

FZ 08 S mill-turn precision*
Abutment
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Bahngeschwindigkeit

Typische Werte:

= Eilgang
= Beschleunigung
= Span-zu Span Zeit nur bedingt geeignet

Zusatzlich zur Beurteilung:

= KV (Regelkreisverstarkung)
= Ruck (,wie schnell wird die max. Beschleunigung erreicht")
= (Steifigkeit speziell bei hoheren Schnittgeschwindigkeiten)

Beeinflussung:

= Nebenzeiten als auch
= Hauptzeiten

CHIRON Group

30

Ruck 1

Zeit[f]

Ruck 2
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r = Ruck

a = Beschleunigung
v = Geschwindigkeit
s = Strecke



Bahngeschwindigkeit

0-100:<6's
Vmax: ~ 250 km/h

0-100: ~7s
Vmax: ~ 240 km/h
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Geradeausfahrt — lange Gerade

CHIRON Group

P

Kurvenfahrt mit Beschleunigung und Bremsvorgangen
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Baureihe 16 & Baureihe 08 CHIRON Group

FZ 16 S five axis DZ 08 S five axis
Impeller
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. Test it* Aktion CHIRON Group
=M
2 Entwicklungsfokus fur alle
N neuen Maschinenbaureihen
o

neu

bisher

>
Dynamik
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~Test it" Aktion

Die CHIRON FZ 16 bearbeitet Ihre Werkstiicke schneller und
praziser

Uberzeugen Sie sich selbst!

Teilen Sie uns mit welches Werkstick wir fur Sie
bearbeiten sollen, und was lhre Herausforderungen sind

Stellen Sie uns NC-Programm und Material zur
Verfligung, den Rest erledigen wir

Innerhalb einer Woche optimieren und bearbeiten wir Ihr
Werkstuck entsprechend lhren Anforderungen auf der FZ
16

Besuchen Sie und in Tuttlingen und Gberzeugen Sie sich
von den Ergebnissen. Wenn uns dies nicht gelingt,
erstatten wir Thnen die Reisekosten

Bei Testbearbeitungen bisher bis zu 27%
schneller als bestehende Losungen unserer
Kunden!

Was wir benotigen:

Zeichnung
NC-Programm

3D-Modell

Rohteile
Vorrichtung
Werkzeuge
Referenzwerkstick

CHIRON Group

als Vorgabe

fur Heidenhain- oder
SIEMENS-Steuerung

Werksttick / Vorrichtung /
Werkzeuge und Halter

in ausreichender Menge
Spannstock
mit HSK-63 Schnittstelle

zum Vergleich
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Thermischestabilitat CHIRON Group

= Thermische Eigenschaften wirken sich,
abhangig von den jeweiligen
Achsanordnung, nur bedingt korrigierbar auf
die Geometrie aus.

-  Warmeeintrag durch z. B. Antriebe der
Achsen nach Mdglichkeit vermeiden.

= gekihlte Antriebe
= 1. Torque (A/C)

= 2. ggf. LDA oder gekihlte KGT
(Muttern) far X/Y/Z

- Thermosymetrischer Aufbau der Maschine
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Baureihe 22 CHIRON Group
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XYZ Fehler Spannvorrichtung Spindel CHIRON Group

Isb 1451515

Geometrischer Fehler (07)
»,Diagonalversatz*

Abstandsfehler der C-Achse zur Z (A) — Achse in
der Y/Z-Ebene
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Baureihe 25 CHIRON Group

DZ 25 P five axis cnirun

% Wing slot _
| r.DZ 25P ﬂ

five axis | chiron
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Produktionsbeispiel

Prozesskettenverkirzung

z. B. Bearbeitung eines
Achsschenkels

Bearbeitungszeit: 3,4 > 2,7 (- 20%)

450 T € 450 T €
10 20

OP 10

drehen 4-Achs BAZ 4-Achs BAZ
~ 2 min. ~1,60 min 1,80 min

OP 10

AN 5 Achs BAZ

' 2,70 min
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CHIRON Group
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Ihr Vorteil: mit ca. 10% mehr Invest 25% hoéhere Ausbringung
Weitere Vorteile:

Skalierbares Invest bei Anlaufkurven

unter Umstanden Genauigkeitsvorteile
Einfache Logistik (kein Zwischenpuffern)
Niedriges gebundenes Kapital (Werkstick)
Flexibilitat (2 verschiedene Werkstticke parallel)
Kirzere Durchlaufzeiten (Marktvorteil)



Protect Line CHIRON Group
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Weitere Info‘s

AMB Technologieforum 2020 powered by mav
ﬁ CI;IHON Gt:uw SE
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CHIRON Group

&3 YouTube

CHIRON Group

Linked in|

PERFORMANCE
MEETS PRECISION

CHIRON Group
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CHIRON Group

ainz

speedfaclol




CHIRON Group

Brands of the CHIRON Group chiron MWSTAMA CINS FACTONY’



Automation CHIRON Group
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