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Eingesetzt werden kann der JetSleeve® 2.0 in der Schwerzerspanung, Normalzerspanung und auch in 
der Mikrobearbeitung.  

Zählt man all die Vorteile des Innovationsstückes zusammen, erreicht man eine monetäre Einsparung 
von 1 Euro pro Bearbeitungsminute, ein Fakt, den die Anwender des JetSleeves2.0® stark 
akkreditieren, jedoch nicht gerne weitersagen.  

Geadelt wurde der JetSleeve der ersten Generation durch zahlreiche gewonnene Preise in den 
Kategorien Innovation, Umwelt  und Design. 
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JetSleeve® 2.0
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Sphero-XP mit Radiustoleranz +/−0.003 
Feinstbearbeitung in gehärteten Stählen 
mit der neuen Superpräzisionskugel
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Sphero-XP 
Der neue Kugelkopffräser 
Sphero-XP ist für die Feinst- 
Schlichtbearbeitung hoch-
präziser Bauteile ausgelegt. 
Durch die innovative Neuheit 
der Superpräzisionskugel wird ein Quantensprung bei der 
Höchstpräzisionsbearbeitung im Formenbau erreicht.

Aufgrund dieser außerordentlichen Präzision mit kleinsten 
Radiustoleranzen und höchster Rundlaufgenauigkeit ist es 
möglich, die Formgenauigkeit und damit die Produktqualität 
entscheidend zu verbessern.

Gleichzeitig werden die Prozesskosten aufgrund der sehr 
hohen Standzeit der Werkzeuge minimiert. Der über die 
komplette Kugel geschliffene Präzisionsradius lässt den Ein-
satz auf 3-achsigen wie auch auf hochmodernen 5-achsigen 
Werkzeugmaschinen zu und garantiert damit zusätzlich eine 
hohe Flexibilität.

Sichere Gewindeherstellung 
in Stahl mit dem Gewinde-
former Lightform Steel
Mit der neu konzipierten Linie 
Lightform Steel stellt FRAISA 
eine ganz neue Generation von 
Gewindeformern vor. Mit Lightform Steel wird der Umstieg 
vom Gewindeschneiden zum Gewindeformen noch einfacher 
� und vor allem noch wirtschaftlicher. Denn Gewindeformen 
ist nicht nur ef� zienter, sondern auch sicherer als Gewinde-
schneiden. Weil beim Formen im Gegensatz zum Gewin-
deschneiden keine Späne entstehen, ist das Formen für alle 
automatisierten Produktionsschritte prozesssicherer. Geformte 
Gewinde weisen wegen der Kaltverfestigung bei statischer 
und dynamischer Belastung eine höhere Ausreißfestigkeit als 
geschnittene Gewinde auf: Die Bauteilqualität verbessert sich.

Dank einer neuen ultraglatten Beschichtung und der Weiter-
entwicklung aller leistungsrelevanten Einzelmerkmale erzielen 
Lightform Steel-Werkzeuge bislang unerreichte Standzeiten 
bei tiefen Drehmomenten. Durch diese Leistungsreserve 
können sehr hohe Formgeschwindigkeiten bzw. Vorschubge-
schwindigkeiten gewählt werden. Damit wird eine maximale 
Produktivität erzielt. Und das bei minimierten Kosten pro 
Gewinde durch optimierte Standmengen.
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Multifunktionales Hochleistungsfräsen MFC mit den 
neuen MB-NVDS Werkzeugen
Die neuen MB-NVDS-Werkzeuge von FRAISA ermöglichen 
in Kombination mit modernen CAD/CAM-Systemen eine 
unvergleichliche Multifunktionalität, die bis zu 96 Anwendun-
gen mit nur einem Werkzeug möglich macht und damit ein 
enormes Kosteneinsparpotenzial mit sich bringt.

Ziel der MB-NVDS Produktentwicklung war es, eine leistungs-
fähige Werkzeuggeneration für unterschiedliche Frässtrategi-
en und Werkstoffe zu entwickeln. Der gesamte Fertigungs-
prozess wird dadurch ohne Leistungseinbußen vereinfacht. 

ToolExpert MFC
Das benötigte Wissen um passendes Werkzeug sowie 
den Anwendungsfall und die dazugehörigen Schnittdaten 
� nden sich im eigens von FRAISA zu den neuen MB-NVDS 
Fräsern entwickelten ToolExpert MFC. In dieser Schnitt daten-
software ist das Wissen um die Applikationstechnologie 
übersichtlich und praxisgerecht aufbereitet. 
Die Software kann bequem über die FRAISA-Website 
www.fraisa.com/de/toolexpert-mfc gestartet werden. 

Produktivitätssprung in der 
HPC-Schruppbearbeitung 
durch NB-RPS SupraCarb®-Fräser 
Der neue NB-RPS SupraCarbfi 
erweitert das FRAISA-Angebot an 
Werkzeugen mit Hochleistungs-Eintauchstirn. Ein zentraler
Luft-/Kühlkanal in Verbindung mit der neu designten Ein-
tauchstirn eröffnet dabei neue Leistungshorizonte in der 
HPC-Schrupp bearbeitung. Eintauchoperationen können mit 
dem NB-RPS SupraCarbfi bis zu 15-mal schneller realisiert 
werden als bisher � und das bei hoher Prozesssicherheit und 
Reproduzierbarkeit. 

Die leichtschneidende und auf die Zerspanungsbelastung 
gezielt angepasste Geometrie ermöglicht in Kombination mit 
der extrem verschleißfesten POLYCHROM Hartstoffschicht das 
Hochleistungsfräsen in weichem und vergütetem Stahl, Werk-
zeugstahl sowie nichtrostendem Stahl, Guss und Titan.
Durch die Weiterentwicklung mit der S-Eintauchstirn und 
dem zentralen Luft-/Kühlkanal werden die Späne reibungsarm 
geformt und schnell aus der Zerspanungszone abgeführt.
Die stark verringerten mechanischen und thermischen Belas-
tungen bedeuten in der Folge deutlich höhere Produktivität 
und größere Lebensdauer des Werkzeugs.
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Umfassendes Werkzeugmanagement mit ToolCare® 2.1
Mit ToolCarefi 2.1, dem neuen, umfassenden Werkzeug-
managementsystem von FRAISA, lässt sich die Produktivität 
im Unternehmen nachhaltig steigern. Das computergestützte, 
vollautomatische Werkzeugverwaltungssystem stellt jedem 
Kunden dazu sein individuell ausgewähltes Werkzeugpro-
gramm zur Verfügung.

Die in der Produktion verwendeten Werkzeuge können mit 
ToolCarefi 2.1 übersichtlich gelagert und ef� zient verwaltet 
werden. ToolCarefi 2.1 erlaubt nun auch die Verwaltung 
einmal gebrauchter Werkzeuge und schafft so vollkomme-
ne Transparenz über den Bestand neuer, aufbereiteter und 
gebrauchter Werkzeuge!

Webbasierte Version 2.1 für noch mehr Möglichkeiten
Die neue Version 2.1 bietet darüber hinaus durch die Bewirt-
schaftung der Werkzeuge über die Computercloudlösung 
noch mehr Möglichkeiten: Die webgestützte Überwachung 
von Mindestbeständen mit automatischer Nachbestellung von 
Werkzeugen stellt sicher, dass die für die Produktion benötig-
ten Tools immer vorhanden sind.

ReToolBlueReToolBlue

Lifecycle-Management 
mit ReToolBlue
FRAISA schließt mit dem 
neuen ReToolBlue den Stoff-
kreislauf zur Rückgewinnung 
des wertvollen Rohstoffes 
Hartmetall.

Aus verbrauchten, nicht mehr nachschärfbaren Werkzeugen 
wird mit ReToolBlue wieder Grund-/Ausgangsmaterial für 
die Werkzeugherstellung. ReToolBlue bedeutet intelligentes 
Recycling für maximale Wirtschaftlichkeit.

Die Ausnutzung des Leistungspotenzials der Werkzeuge 
wird mit dem Werkzeugmanagementsystem ToolCarefi 2.1 
bei geringsten Logistikkosten optimal unterstützt.

Weitere Infos erhalten Sie direkt bei Ihrem FRAISA-
Ansprechpartner oder kontaktieren Sie uns über unser 
Online-Kontaktformular.

FRAISA GmbH
Hanns-Martin-Schleyer-Str. 15b
D-47877 Willich
Tel.: +49 2154 489 84-0
Fax: +49 2154 489 84-33
E-Mail: info@fraisa.de
fraisa.com

Sie � nden uns auch unter:
facebook.com/fraisagroup
youtube.com/fraisagroup

Den schnellsten 
Weg zu unserem 
E-Shop � nden 
Sie hier.
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Der neue Generator verfügt über eine Leistungsmodulation, mit der sich einerseits der 
Materialabtrag flexibel maximieren lässt und sich andererseits bei der Fertigbearbeitung 
feinste Oberflächendetails erzielen lassen. Dank der speziell entwickelten Technologien der 
AgieCharmilles FORM S 350 werden die Mikrobearbeitungsprozesse gleichzeitig optimiert, so 
dass sie weniger Elektroden verbrauchen. Der reduzierte Elektrodenverbrauch erhöht die 
Rentabilität. Darüber hinaus erhöht sich die Nutzungsdauer der Multi-Pitch-Elektroden bei 
gleichzeitiger Wahrung der maximalen Detailgenauigkeit. 
 
Für exzellente Genauigkeit und Wiederholbarkeit konzipiert 
Die Anlage wurde konzipiert, um eine exzellente Präzision mit höchstmöglicher 
Wiederholbarkeit bei maximaler Bearbeitungsstabilität zu gewährleisten und liefert damit die 
Grundlage für Hersteller von elektronischen Bauteilen. Dank der kurzen C-Konstruktion und 
des großzügig dimensionierten Gusskörpers werden über die gesamte Lebensdauer der 
Maschine hinweg eine hohe mechanische Stabilität und eine hervorragende Präzision 
gewährleistet. Das bedeutet, dass die Genauigkeit nicht durch das Werkstückgewicht oder 
das Volumen des Dielektrikums beeinträchtigt wird. Die Präzision wird zudem durch die 
robuste Maschinenkonstruktion der AgieCharmilles FORM S 350 gewährleistet, die alle 
Bearbeitungskräfte absorbiert und so einen präzisen Spalt zwischen Werkstück und Elektrode 
aufrechterhält. 
 
Die perfekte Wiederholbarkeit ist ein wichtiger Faktor bei der Reduzierung unproduktiver Zeit 
und die Nutzer der AgieCharmilles FORM S 350 erleben die dauerhafte 
Positioniergenauigkeit, die nur lineare Glasmaßstäbe garantieren können. Sie verhindern 
klassische Fehler wie zum Beispiel Umkehrspiel, Wärmeausdehnung und Verschleißeffekte. 
Das DLPS (Dual Loop Positioning System) ist ein Messsystem mit geschlossenem Regelkreis, 
das für unfehlbare Präzision sorgt und Kalibrierungen erübrigt. Die moderne Schweizer 
Montage sorgt dafür, dass diese Lösung die konstante Fertigungsqualität liefert, die Kunden 
verlangen. 
 
Aktive Thermostabilisierung  
Dank der Thermostabilisierung wird die Präzision Ihrer Teilebearbeitung durch Schwankungen 
der Temperatur am Aufstellort der Anlage nicht länger beeinträchtigt: Eine wichtige Innovation, 
wenn Sie in Mikro-Dimensionen arbeiten. Die in der Maschinenkabine zirkulierende Luft wird 
permanent von einem Sensor gemessen, auf die Temperatur des Dielektrikums gekühlt und 
hält so die Temperatur der gesamten X-, Y- und Z-Achsen-Baugruppe thermostabil. Da die 
Thermostabilisierung auch im Standby-Betrieb der Maschine aktiv ist, entfallen Wartezeiten, 
die Anlage kann sofort eingerichtet werden und produziert von Anfang an fehlerfrei und 
präzise.  
 
Lösungen aus einer Hand 
Als Komplettlösungsanbieter ist GF Machining Solutions der einzige Partner, der über das 
Fachwissen verfügt, die globalen Prozesse von Herstellern elektronischer Bauteile mit 
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Lösungen zu optimieren. Mit der Hochgeschwindigkeitsfräsmaschine Mikron MILL S lassen 
sich Kupfer- und Graphitelektroden mit hoher Genauigkeit auch in kleinsten Dimensionen 
prozesssicher fertigen. Außerdem liefert sie Geschwindigkeit und Qualität auf höchstem 
Niveau. Sie verarbeitet Kupfer und Graphit (nass oder trocken) in einer Maschine, bietet 
unschlagbare Flexibilität in Drei- und Fünf-Achsen-Anwendungen und sorgt durch 
Automatisierung für höchste Produktivität. Durch die System 3R Automationslösungen 
erhöhen Sie Ihre Autonomie und Produktivität, verkürzen Durchlaufzeiten und amortisieren 
Ihre Kapitalinvestition in kurzer Zeit. 
 
Wie jede Lösung von GF Machining Solutions wird die AgieCharmilles FORM S 350 durch 
eine umfassende Palette an Customer Services unterstützt, die Kunden dabei helfen, 
Höchstleistungen zu erzielen. 
 
 
Weitere Informationen: 
 
Gabriele Urhahn 
Leiterin Marketing / Kommunikation 
Telefon: +49 7181 926 300 
Fax: +49 7181 926 111  
gabriele.urhahn@georgfischer.com  
 
GF Machining Solutions GmbH 
Steinbeisstr. 22 - 24 
73614 Schorndorf 
Deutschland 
www.gfms.com/de 
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Köln, 11. April 2017

Multitasking für den Werkzeug- und Formenbau 
Die Hommel CNC-Technik GmbH und Okuma präsentieren sich erstmals 

auf der diesjährigen Moulding Expo (30.05. – 02.06.2017) in Stuttgart.   5

Vom 30. Mai bis 02. Juni 2017 öffnet die Messe Stuttgart ihre Tore für die dies-

jährige Moulding Expo. Die Hommel CNC-Technik GmbH wird in diesem Jahr 

zum ersten Mal mit einem eigenen Messestand (Halle 5 / Stand D12) vertreten 

sein. Auf rund 110 m² werden den Besuchern eine Multitasking-Maschine und 10

ein 5-Achsen-Bearbeitungszentrum des japanischen Premium-

Werkzeugmaschinenherstellers Okuma für komplexe Komplettbearbeitungen im 

Werkzeug- und Formenbau präsentiert. Bei Interesse an weiteren Lösungsan-

sätzen für hochkomplexe Fertigungsaufgaben stehen unsere Experten gerne 

zur Seite und geben einen Einblick in die vielfältigen Möglichkeiten der Okuma 15

High-Tech Werkzeugmaschinen.  

Okuma MU-4000V 

Vertikales 5-Achsen-Bearbeitungszentrum

Für die präzise und effiziente Fertigung hochkomplexer Werkstücke zeigt die 20

Hommel CNC-Technik auf der diesjährigen Moulding Expo in Stuttgart das ver-

tikale 5-Achsen-Bearbeitungszentrum Okuma MU-4000V. Dieses Bearbei-

tungszentrum ist mit der hochmodernen CNC-Steuerung Okuma OSP-P300M 

sowie mit einem stabilen und dynamischen Dreh-/Schwenktisch ausgestattet. 

Automatisierungen sind an der MU-4000V problemlos umsetzbar. Über die Sei-25

te kann die Maschine mit einem Roboter oder Palettenwechsler ausgestattet 

werden und das ohne Einschränkung der Zugänglichkeit des Arbeitsraumes 

durch den Bediener. Die Maschine ist mit dem „5-Achsen-Simultan-Software-

Paket“ von Okuma ausgestattet, mit speziellen Funktionen für die Ansprüche 

des Werkzeug- und Formenbaus. Unter anderem können mit dem integrierten 30

Super NURBS, dank zahlreicher Filterfunktionen, Freiformflächen schneller und 

präziser gefräst werden, um ungenaue CAM Daten zu optimieren. Eine Anpas-

sung der ausgegebenen Anstellwinkel des Werkzeuges sorgt für einen ruhigen 

Lauf, was sich ebenfalls positiv auf Qualität und Zeit auswirkt. Weiterhin wird 

auf der MU-4000V die Intelligent Technology „5-Axis Auto Tuning System“ prä-35

sentiert. Durch die automatische Erfassung und Kompensation von fertigungs-

technischen Toleranzen sowie verschleißbedingten Abweichungen der Maschi-

Hommel GmbH

Donatusstraße 24 

50767 Köln 

Deutschland 

Kontakt 

Sibylle Ebert 

Telefon: 0221 5989-147 

sebert@hommel-gruppe.de 

Andreas Dziura 

Telefon: 0221 5989-191 

adziura@hommel-gruppe.de 

www.hommel-gruppe.de 
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nengeometrie erreichen die Bediener der Maschine mit dem 5-Axis Auto Tuning 

System höchste Genauigkeiten im Raum und somit perfekte Konturtreue und 

Oberflächenqualitäten.   40

Okuma MULTUS B200II-W 

Horizontales Dreh-/Fräszentrum  

Mit der MULTUS B200II-W präsentiert die Hommel CNC-Technik auf Ihrem 

Messestand D12 in Halle 5 ein Dreh-/Fräszentrum mit Gegenspindel für die 45

wirtschaftliche Komplettbearbeitung äußerst anspruchsvoller Bauteile. Mit die-

ser Maschine können komplexe Werkstücke aus der Luft- und Raumfahrt sowie 

dem Formenbau bis zu einem Durchmesser von 600 mm und einer Länge von 

maximal 750 mm komplett bearbeitet werden. Die im Standard enthaltene Intel-

ligent Technology „Thermo Friendly Concept (TFC)“ sorgt für die Maßstabilität 50

bei sich ändernden Umgebungstemperaturen. Das TFC befreit den Bediener 

von lästigen, permanenten Maßüberprüfungen und laufenden Werkzeugkorrek-

turen bis zur Betriebstemperatur und ermöglicht eine gleichbleibende Langzeit-

präzision. Die Hochleistungswerkzeugspindel mit 12 kW Leistung und einer 

maximalen Drehzahl von 12.000 min-1 bei einem Drehmoment von 40,1 Nm ist 55

ideal für kraftvolle Bearbeitungsaufgaben ausgelegt. In der X-, Y- und Z-Achse 

kommen großzügig dimensionierte Linearführungen und Zylinderrollen zum 

Einsatz. Dadurch wird eine hohe Steifigkeit mit ausgezeichneten Dämpfungsei-

genschaften erreicht. Diese Eigenschaften sowie die sehr präzise Positionie-

rung, gewährleisten eine hohe Bearbeitungsgenauigkeit und ausgezeichnete 60

Oberflächengüten.  

Als CNC-Steuerung wird bei der MULTUS B200II-W die OSP-P300SA für 

höchsten Bedienkomfort eingesetzt. Softwarefunktionen, wie z. B. Super 

NURBS, sind speziell für die präzise Bearbeitung von Freiformflächen entwi-

ckelt worden. Zudem wird diese Maschine im Standard mit dem weltweit effek-65

tivsten Kollisions-Vermeidungssystem (CAS) ausgestattet. CAS ist besonders 

hilfreich beim Einrichten, denn der Bediener muss nicht mehr den kompletten 

Arbeitsraum überwachen sondern kann sich auf die eigentliche Zerspanung 

konzentrieren. Somit wird eine drastische Reduzierung der Rüstzeit erreicht.

70

Nähere Informationen finden Sie unter:

www.hommel-gruppe.de 

537 Wörter, 4.336 Zeichen 
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75

Boilerplate Hommel Gruppe: 

Die Hommel Gruppe, mit Hauptsitz in Köln, wurde im Jahr 1876 gegründet und 

ist heute die größte Beratungs-, Vertriebs- und Servicegesellschaft für Werk-

zeug- und Kreuzschleifmaschinen in Deutschland. Mit technologischem Know-80

how und der Erfahrung von rund 370 Mitarbeitern übernimmt die Hommel 

Gruppe den Neumaschinenvertrieb für die Hersteller Okuma, Sunnen, Nakamu-

ra-Tome, Quaser, Chevalier und Caruso. Maßgeschneiderte vollumfassende 

Dienstleistungen rund um die CNC-Werkzeugmaschine, hochwertige Ge-

brauchtmaschinen, komplexe Fertigungssysteme und Automationslösungen 85

sowie ein Präzisionswerkzeugservice und der Sonderwerkzeugbau runden das 

Portfolio ab. Aktuell betreut die Hommel Gruppe mehr als 20.000 Maschinen mit 

passgenauen und profitablen Lösungen für die wirtschaftliche Zerspanung.  

90

Bilder zur Presseinformation:  

Bild 1 Für die präzise und effiziente Fertigung 

hochkomplexer Werkstücke zeigt die 

Hommel CNC-Technik auf der diesjähri-

gen Moulding Expo in Stuttgart das ver-

tikale 5-Achsen-Bearbeitungszentrum 

Okuma MU-4000V. 

Bild: Okuma Europe  

Bild 2 Mit der MULTUS B200II-W präsentiert 

die Hommel CNC-Technik auf Ihrem 

Messestand D12 in Halle 5 ein Dreh-

/Fräszentrum mit Gegenspindel für die 

wirtschaftliche Komplettbearbei-

tung äußerst anspruchsvoller Bauteile. 

Bild: Okuma Europe 
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OPEN MIND präsentiert optimierte CAM-Strategien 

hyperMILL® 2017.2 auf der 
Moulding Expo 
Wessling, 10. April 2017 – OPEN MIND Technologies AG 
präsentiert das neue Release hyperMILL® 2017.2 auf der 
Moulding Expo. Zahlreiche neue Funktionen und 
Verbesserungen der CAD/CAM-Suite erlauben noch schneller 
und flexibler zu programmieren. Besucher der Moulding Expo 
können sich vom 30. Mai bis zum 2. Juni 2017 am Stand B52 in 
der Halle 4 über das neue Elektrodenmodul, die Erweiterungen 
für die 3D- und 5-Achs-Bearbeitungen oder das Performance-
Paket hyperMILL® MAXX Machining informieren.  

Elektroden für das Senkerodieren müssen konstruiert, programmiert 
und dann gefräst werden. Dieser Herstellungsprozess ist 
normalerweise sehr zeitaufwendig. Mit dem neuen hyperCAD®-S-
Elektrodenmodul hat OPEN MIND eine Methode entwickelt, um 
Elektroden in nur wenigen Schritten abzuleiten und zu 
programmieren. Der Konstruktionsprozess wird in hyperCAD®-S 
weitgehend automatisiert. Anwender müssen nur die zu erodierenden 
Flächen auf dem Bauteil auswählen, dann generiert das Modul dazu 
passende, kollisionsfreie Elektroden. Im Einzelnen bedeutet dies, 
dass etwa automatisch Elektrodenflächen verlängert und Rohlinge 
sowie Halter abgeleitet werden. Nahtlose Technologie- und 
Bauteiltransfers in hyperMILL® sorgen danach für eine sichere und 
schnelle Programmierung mit wenigen Klicks. Sollten schon 
Bearbeitungsmakros vorliegen, erfolgt die Programmierung teil- oder 
vollautomatisiert. 

Neues für die T-Nuten-, 3D- und 5-Achs-Bearbeitung 

Zu den Highlights in hyperMILL® 2017.2 zählt auch ein neues Feature 
für eine schnelle Erkennung und Programmierung von T-Nuten. Mit 
nur wenigen Klicks lassen sich T-Nuten äußerst effizient fertigen.  

Erweitert wurde die Strategie 3D-optimiertes Schruppen. Bei der 
Bearbeitungsmethode „Restmaterialschruppen“ wurde die 
Zustellstrategie so optimiert, dass die Bearbeitung schneller erfolgen 
kann. Und durch die verbesserten Zustellmöglichkeiten können die 
Werkzeuge wirtschaftlicher eingesetzt werden. 

30.05.–02.06.2017 
Halle 4, Stand B52 
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Performance-Paket für das Schruppen, Schlichten und Bohren  

Interessant für Formenbauer: Mit den Schrupp-, Schlicht- und 
Bohrstrategien des Performance-Pakets hyperMILL® MAXX 
Machining lassen sich die Bearbeitungszeiten erheblich reduzieren. 
Das Schruppmodul bietet Lösungen für das High-Performance-
Cutting (HPC) mit spiralförmigen und trochoidalen 
Werkzeugbewegungen. Durch den Einsatz der Strategien sind 
wesentlich höhere Spanvolumina pro Zeiteinheit zu erzielen und 
gleichzeitig werden Werkzeuge und Maschinen geschont. Optimale 
Fräswege, maximaler Materialabtrag und möglichst kurze 
Fertigungszeiten kennzeichnen diese Bearbeitung. Das 5-Achs-
tangentiale Ebenenschlichten mit konischen Tonnenfräsern ist eine 
innovative Methode, um schwer zugängliche, steile oder flache 
Ebenen hocheffizient zu fertigen. Hervorzuheben ist das 
Optimierungspotenzial, das dieses Verfahren bietet: bis zu 90 % 
Zeiteinsparung bei gleichzeitig hohen Oberflächengüten. Eine 
schnelle Bearbeitung verspricht auch das 5-Achs-helikale Bohren. Bei 
dem Zyklus handelt es sich um ein helikales Sturzfräsen mit einem 
torischen Werkzeug in einer Spirale. Bei verschiedenen 
Bohrungsdurchmessern wird nur ein Werkzeug benötigt und es ist 
kein Vorbohren notwendig. 

 

Verfügbares Bildmaterial 

Folgendes Bildmaterial steht druckfähig im Internet zum Download bereit:  
http://www.htcm.de/kk/openmind 

 

 
 
Elektroden erstellen, einfach wie 
nie, mit dem hyperCAD®-S-
Elektrodenmodul. 
 
 

 

 
hyperMILL® MAXX Machining: 
hocheffiziente Strategien für das 
Schruppen, Schlichten und Bohren 

Bildquellen (2): OPEN MIND 
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Presseinformation 22.03.2017 
 
 
SCHUNK GmbH & Co. KG 
Unentdeckte Potenziale  
SCHUNK-Komponenten wecken neue Potenziale im Werkzeug- und Formenbau 
 
Die Frage nach Produktivitätssteigerungen und Flexibilisierung bei gleichzeitiger Senkung 
der Produktionskosten ist allgegenwärtig. Auf der Moulding Expo in Stuttgart präsentiert 
SCHUNK effiziente Neuheiten für den Werkzeug- und Formenbau, die diesen Anforderun-
gen gerecht werden.  
 
Bei der Bearbeitung von Strukturbauteilen aus Stahl oder Aluminium sowie bei Bauteilen 
mit Wärmeverzug oder Eigenspannung war es aufgrund von Stichmaßschwankungen bis-
lang kaum möglich, die Potenziale der Direktspannung mit Nullpunktspannsystemen in vol-
lem Umfang zu nutzen. SCHUNK VERO-S SPD Spannbolzen gleichen Stichmaßschwankun-
gen in einem Bereich von +/- 1mm souverän aus und bahnen den Weg zur hocheffizienten 
Direktspannung.  
 
Aus dem Bereich Hydro-Dehnspannfutter präsentiert SCHUNK zwei Benchmarks in der 
Werkzeugspannung. Speziell für Maschinen mit BT-Plananlagen-Schnittstelle bietet 
SCHUNK das Hochleistungs-Hydro-Dehnspannfutter SCHUNK TENDO E compact ab sofort 
auch in einer Version für die simultane Kegel- und Plananlage an, die die bekannte Schwä-
che der Steilkegelschnittstelle voll kompensiert. Mit SCHUNK TENDO E compact BT-DC las-
sen sich die Performance-Potenziale der Maschine voll ausschöpfen. Die schlanke Präzisi-
onsaufnahme TENDO Slim 4ax bietet exzellente Voraussetzungen für den Einsatz in der Se-
rienfertigung, insbesondere in der Automotive-Industrie. Mit SCHUNK TENDO Slim 4ax ist 
es erstmals gelungen, die vollständige Außengeometrie von Warmschrumpfaufnahmen 
nach DIN 69882-8 mit den überzeugenden Qualitäten der SCHUNK Hydro-
Dehnspanntechnik zu vereinen. Sie wurde vor allem für axiale Operationen ausgelegt und 
entwickelt ihre Stärken beim störkonturnahen Bohren, Senken, Reiben und Gewinden in 5-
Achs-Zentren sowie im Prototypen-, Gesenk- und Formenbau. 
 
SCHUNK auf der MOULDING EXPO 2017: Halle 3, Stand 3D41 
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Bildunterschriften: 
 
SCHUNK Spanntechnik Der Geschäftsbereich Spanntechnik umfasst Werkzeughaltersys-

teme, Stationäre Spannsysteme, Magnetspanntechnik, Drehfut-
ter, Spannbacken und Hydro-Dehntechnische Lösungen 

 
 
Ansprechpartner: 
 
Michael Schneider, Dipl.-Ing. (FH) 
Geschäftsbereichsleitung Zerspanung 
SCHUNK GmbH & Co. KG 
Bahnhofstr. 106 -134 
D-74348 Lauffen/Neckar 
Tel. +49-7133-103-3270 
Fax +49-7133-103-94 3270  
michael.schneider.2@de.schunk.com 
schunk.com 
 
 
Sonja Aufrecht, Diplom-Betriebswirtin (BA), Journalistin (FJS) 
Referentin Unternehmenskommunikation und PR 
Tel. +49-7133-103-2970 
Fax +49-7133-103-2688 
sonja.aufrecht@de.schunk.com 
schunk.com 
 

Belegexemplar: 
 
Bitte senden Sie im Falle einer Veröffentlichung ein Belegexemplar an folgende Adresse: 
 
SCHUNK GmbH & Co. KG 
Frau Astrid Mayer 
Bahnhofstr. 106 – 134 
D-74348 Lauffen/Neckar 
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PRESSEMITTEILUNG 
 

 

Neue Enstaubungsanlagen 

von Ringler 

 
Arbeitsschutz an erster Stelle 
 
Winnenden /Waldstetten , im Mai 2016 – Sicherheit an erster Stelle: 

Die Ringler GmbH bringt eine neue Reihe von Entstaubungsanlagen 

auf den Markt, bei denen der Arbeitsschutz besonders berücksichtigt 

wurde. Die Geräte verfügen über eine staubarme Filterentnahme und 

arbeiten besonders leise - was das Arbeitspersonal und die 

Produktionsumgebung schont. Eingesetzt werden die Entstauber zur 

Aufnahme von Schwebestäuben oder Schweißrauch in der Metall-, 

Kunststoff- sowie Pharmaindustrie und in der Lebensmittelproduktion.  

 

Die Filterpatronen sind im Gerät horizontal angeordnet und durch eine 

Klappe von außen einfach austauschbar. Das reduziert die 

Atemluftbelastung des Arbeitspersonals. Eine umständliche 

Filterdemontage aus dem Geräteinneren, in deren Zuge das Personal 

zwangsläufig in Kontakt mit den Stäuben kommt, wird somit vermieden. 

Dank der eingebauten Schalldämmung ist die Anlage zudem um 11 % 

leiser als vergleichbare Geräte ohne Geräuschschutz.  

 

Eine automatisch gesteuerte Druckluft-Filterreinigung reinigt die 

Patronen nacheinander, so dass die Anlage ohne Unterbrechung und 

ohne Saugkraftverlust weiter arbeiten kann. Dank der flammlosen 

Druckentlastung sind die Geräte explosionsgeschützt bis Zone 22 und 

können damit gefahrlos innerhalb der Produktionshalle installiert 

werden.  

 

 

 

 

Pressekontakt  
Linda Schrödter 
Pressereferentin 
Alfred Kärcher GmbH & Co. KG 
Alfred-Kärcher-Str. 28-40 
71364 Winnenden 
 
T +49 71 95 14-3918 
F +49 71 95 14-2193 
linda.schroedter@de.kaercher.com 



 

 

PRESSEMITTEILUNG 
 

 

Eine Word-Datei und druckfähige Bilder zu dieser Presseinformation 

liegen für Sie in unserem Newsroom https://www.kaercher.com/presse 

zum Download bereit.  

 

 

 

 

Die Ringler GmbH bringt eine neue Reihe an 

Entstaubungsanlagen auf den Markt, bei deren 

Entwicklung das Thema Arbeitsschutz 

besonders berücksichtigt wurde.  
 

 

Die Filterpatronen sind im Gerät horizontal 

angeordnet und durch eine Klappe von außen 

einfach entnehmbar. 


	Neue Enstaubungsanlagen von Ringler
	Arbeitsschutz an erster Stelle

